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© Eine Abschwartmaschine (1) welst eine oberhalb 
ein s ZufOhr-Transportbandes (2) angeordnete An- 
druckelnrichtung (4) fOr das Abschwartgut auf. wobei 
sich diese Andruckeinrichtung (4) etwa bis in den 
Ber ich eines Abschwartmessers sowie einer dort 
angeordneten Zugwaize erstreckt. 
Die Andruckeinrichtung (4) welst ein Andruckband 
(5) mi! einer etwa beim Abschwartmesser befindll- 
chen vorderen Umlenkung (6) sowie einer mit Ab- 
stand in Transportrichtung vor dieser Umlenkung 
befindlichen hinteren Umlenkung (7) auf. Diese ein- 
laufseitige Umlenkung (7) ist mit dem dort umlaufen- 
den Andruckband (5) in eine Einlaufstellung anheb- 
bar und in eine Druckstellung absenkbar. In Einlauf- 


stellung gelangt das auf dem Transportband (2) zu- 
gefarderte Abschwartgut unter das Andruckband und 
wird dann durch Absenken in Druckstellung fiSchig 
niedergehalten. Das Querschnittsprofil des Andruck- 
bandes (5) ist vorzugsweise an die Kontur des zu 
transportierenden Abschwartgutes angepaflt. Die Ab- 
schwartmaschine dient insbesondere zum Bearbei- 
ten von KotelettstOcken, die in durchtrennter Form 
und mit einem SchwartenstUcIc und einem darauflie- 
genden FleischstUck als -Sandwich" zugefOhrt wer- 
den. Die vorgesehene Andruckeinrichtung (4) er- 
mdglicht ein sicheres ZufUhren auch solcher sand- 
wichartig aufeinanderliegenden KotelettstOcke. ohne 
daB diese relativ zueinander verschoben werden. 
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Ein solches Stangengrtt rfoand ermogiicht eine 
formangepaiite. fiachige Beaufschlagung d s Kot - 
lettstuckes und hat auch die erforderliche Steifig- 
keit um die vorgesehenen Andruck- Oder Nieder- 
haltekrMfte zu Ubertragen. 

ZweckmSfiigerweise sind zumindest die vorde- 
re Umlenkung des Andruckbandes. gegebenenfalls 
beide Umlenkungen aJs Formwaizen ausgebildet, 
deren AuBenkontur dem Andruckband beziehungs- 
weise den Formstangen angepaflt ist. 
Durch die Einbuchtungen der etnzelnen Formstan- 
gen verringem sich wMhrend des Umlaufes bei den 
Umlenkungen deren Abstande voneinander, so daB 
hindurchragende, aus dem Kotelettstuck herausra- 
gende Knochen gegebenenfalls festgeklemmt wer- 
den konnen und das KotelettstGck dann unter Um- 
standen Uber das Abschwartmesser hinweggeh- 
oben wird. Dies wQrde zu entsprechenden Be- 
triebsst5rungen fUhren. Durch den beziehungswei- 
se die Formwaizen oder entsprechende Fullkdrper 
wird nun ein Hindurchgreifen von Knochenteilen 
durch die Zwischenr^ume zwischen den Formstan- 
gen und damit ein Festklemmen venmieden. 

Eine andere AusfUhrungsform sieht vor. da/3 
der aus Formstangen bestehende Form-Stutzkor- 
per eine auBere, elastische UmhUllung aufweist. 
Auch hierdurch kann ein Eingreifen von Knochent- 
eilen zwischen die Formstangen in den Umlenkbe- 
reichen vermieden werden. 

Zusatzliche Ausgestaltungen der Erfindung 
sind in den weiteren UnteransprUchen aufgefQhrt. 
Nachstehend ist die Erfindung mit ihren wesentli- 
chen Einzelheiten anhand der Zetchnungen noch 
naher eriautert. 
Es zeigt: 

Fig. 1 eine Teilseitenanslcht einer Ab- 
schwartmaschine mit Andruckeinrich- 
tung, 

Fig. 2 eine zum Teil im Schnitt gehaltene 
Vorderseitenansicht im Bereich der 
Andruckeinrichtung, 

Fig. 3 eine Aufsicht der Andruckeinrichtung 
und 

Fig. 4 eine Seltenansicht eines Andruckban- 
des. 

Eine in FIgur 1 gezeigte Abschwartmaschine 1 
dient zum Bearbeiten von KotelettstUcken. Sie 
wetst, wie bisherige Abschwartmaschinen auch. 
eine hier nicht dargestellte Zugwaize zum Trans- 
portieren des Abschwartgutes gegen ein Ab- 
schwartmesser auf. Zum ZufUhren des Abschwart- 
gutes dient ein ZufUhr-Transportband 2, an dessen 
Abgabeende sich die Zugwatze und etwas mit d s- 
sen Schn idkante darUberstehend das Abschwart- 
messer anschli 0en. 

Oberhalb mit Abstand des ZufUhrendbereiches 
3 des Transportbandes 2 befindet sich eine An- 
druckeinrichtung 4. 


Mit Hilfe dieser Andruckeinrichtung 4 konnen auf 
dem Transportband 2 zugefUhrte Kotelett-Teite, die 
aus inem ut>ereinanderliegenden Fleischstuck und 
einem darunter befindlich n Schwartenstuck best - 
5 hen. flachig beaufschlagt werden, so dai3 das unten 
liegende SchwarfenstUck sicher dem Abschwartvor- 
gang, insbesondere der Zugwaize und dem Ab- 
schwartmesser zugefuhrt werden. 

Die Andruckeinrichtung 4 weist ein Andruck- 
10 band 5 auf, welches um zwei Umlenkungen 6 und 
7 gefOhrt ist. Die in ZufUhrrichtung (Reil Pfl) vor- 
dere Umlenkung 6 befindet sich etwa oberhalb der 
Schneidkante des Abschwartmessers beziehungs- 
weise auch der dort befindlichen Zugwaize. 
75 Die hintere Umlenkung 7 befindet sich mit Abstand 
vor dieser vorderen Umlenkung 6. 

Die Andruckeinrichtung 4 ist mit Hilfe von Fe- 
dem 8 zu dem darunter befindlichen Transportband 
2 hin druckbeaufschlagt. Der freie Abstand zwi- 
20 schen dem unteren Trum des Andruckbandes 5 
und dem Transportband 2 kann sich so auf die 
Dicke des jeweiligen KotelettstUckes selbsttStig 
einstellen. Zusatzlich besteht auch noch die Mog- 
lichkeit, die vordere Umlenkung 6 und auch die 
25 hintere Umlenkung 7 in ihrer Hdhenlage zu veran- 
dem. In Figur 1 ist dazu erkennbar. dafi die Achse 
der hintere Umlenkung 7 in unterschiedlich hohe 
Aufnahmegat>eln 9 einsetzbar ist. 

Weiterhin ist vorgesehen, daiS das Andruck- 
30 band mit seinem einlaufseitigen Ende lo in eine 
Einlaufstellung anhebbar und bei darunter befindli- 
chem Kotelettstuck oder dergleichen in eine Druck- 
stellung absenkbar ist, wie dies durch den Doppet- 
- pfeil R2 angedeutet ist. 
35 Dadurch gelangt das auf dem Transportband 2 
zugeforderte Kotelettstuck oder dergleichen prak- 
tisch stimseitig stoflfrei unter die Andruckeinrich- 
tung 4 so da0 ein Verschieben von dem Schwar- 
tenstuck und dem lose darauf liegenden Fleisch* 
40 stuck vermieden wird. Zum Anheben und Absen- 
ken des Einlaufendes lo ist ein Hubantrieb vorge- 
sehen. der im AusfUhrungbeispiel durch beidseitig 
der hinteren Umlenkung 7 angeordnete Druckluft- 
zylinder 11 realisiert ist, wie dies gut in Figur 2 
45 erkennbar ist. Die Aufnahmegabein 9 fur die Achs- 
stummel der hinteren Umlenkung 7 sind mit diesen 
Druckluftzylindern 11 verbunden (Figur 1). 

In Ausgangsstellung befindet sich das Einlau- 
fende lo in etwas angehobener Lage, so dafi der 
60 Abstand zwischen dem Zufuhr-Transportband 2 
und dem Andruckband 5 bei der hinteren Umlen- 
kung 7 etwas grojSer als die Hohe d s ankomm n- 
den KotelettstUckes ist. 

Di Druckluftzylinder 11 sind uber eine St u - 
55 rungseinrichtung mit einem Sensor, insbesondere 
in r Lichtschranke 12 verbunden. Mit Hilfe dieser 
Lichtschranke 12 wird erfaBt, wenn sich das vorde- 
r End des Kotelettstuck s an ihr vorbeib wegt. 
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Die Lichtschranke kann etwa mittig der Langser- 
streckung des Andruckband s 5 angeordnet sein, 
so daB das Kotelettstuck beim Absenken des Ein- 
laufendes lo des Andruckbandes 5 vergleichswei- 
se grofiflachig beautschlagt wird. Die Beaufschla- 
gung erfolgt dabei von oben, so daiS praktisch 
ketne Langsverschiebekrafte auftreten. so daO das 
auf dem SchwartenstUck liegende Fleischstuck 
nicht verschoben wird. Das Kotelettstuck wird dann 
bei abgesenktem Andruckband 5 der Zugwaize und 
dem Abschwartmesser zugefQhrt und dabei prak- 
tisch ganzflSchig niedergehalten. Dadurch wird ein 
sicherer Anschnitt und auch ein gutes Abschwarten 
des Schwartenstuckes erreicht. Nach den) Ab- 
schwartvorgang kann das Fleischstuck nach oben 
abgenommen werden und die Schwarte und der 
abgeschwartete Speck konnen getrennt entspre- 
chenden Aufnahmebehaltem zugefQhrt werden. 

Insbesondere In den Figuren 2 und 3 1st er- 
k nnbar, daB das Andruckband 5 als Formband mit 
Iner Einwoibung 13 ausgebitdet ist. Diese Etnwol- 
bung 13 quer zur Transportrichtung ist etwa an die 
Querschnittsform etnes Kotelettstuckes angepaBt. 
so daB dieses nIcht nur In LSngsrichtung durch das 
Andruckband 5 sondem auch in Querrichtung weit- 
gehend flachig druckbeaufschlagt und damit nie- 
dergehalten werden kann. Erwdhnt sei In diesem 
Zusammenhang auch, daB durch dIese groBflachi- 
ge Beaufschlagung vergleichsweise kleine Beauf- 
schlagungskrafte fur ein ordnungsgemSBes ZufUh- 
r n des Kotelettstuckes gentlgen. Dadurch wird 
das Fleischstuck auch geschont. 
Im Ausfuhrungsbeispiel hat das Andruckband 5 ei- 
nen durch eine Reihe von Formstangen 14 gebilde- 
ten StUtzkorper. Diese Formstangen 14 sind paar- 
weise mit ihren Enden jeweils mit Haltelaschen 15 
test verbunden. Die einzelnen Doppelstangen-Glie- 
der sind durch Verbindungslaschen 16 gelenkig 
miteinander verbunden (vgl. Fig. 2 bis 4). 

Die Formstangen 14 weisen SuBere. vorzugs- 
weise etwa achsparallele Auflagebereiche 17 zur 
Aufiage auf den Umlenkungen 6 und 7 und dazwi- 
schen einen an die Kontur eines Kotelettstuckes 
Oder dergleichen angepaBten Formabschnitt 18 mit 
der Einwoibung 13 auf. 

Bedingt durch diese Formgebung der Fomnstangen 
14 ergibt sich in den Umlenkberelchen bei den 
Umlenkungen 6 und 7 eine Abstandverringerung 
benachbarter Formstangenglieder im Bereich ihrer 
Einwoibung 13. Urn ein Festklemmen des Ab- 
schwartgutes insbesondere bei der vorderen Um- 
lenkung 6 zu vermeiden, kann der durch di~ Stan- 
gengli der gebildete Form-StUtzkorper mit einer 
auBeren, elastischen UmhUllung, beispielsweise 
aus einem Gummiband bestehend^versehen sein. 
Dadurch wird ein Eindringen insbesondere auch 


von aus den Kotelettstucken vorsteh nden Kno- 
ch nstucken zwischen die Formstang n 14 vemnie- 
den. 

Im Ausfuhrungsbeispiel ist eine andere Mog- 
5 iichkeit gezeigt, um ein Eindringen von aus dem 
Kotelettstuck Oder dergleichen vorstehenden Kno- 
chen zwischen die Formstangen 14 zu vermeiden. 
Dazu weist die vordere Umlenkung 6 eine Form- 
watze 19 auf, deren AuBenkontur dem Andruck- 
70 band 5 t>eziehungsweise dessen Formstangen 14 
angepaBt ist. Dadurch k5nnen Kotelett-Knochen- 
stucke die Formstangen-Zwischenraume nicht 
durchgreifen, so daB sie dementsprechend auch 
nicht insbesondere bei der vorderen Unlenkung 6 

75 festgeklemmt werden. 

Wie gut in Rgur 3 erkennbar. ist die vorer- 
wShnte Formwaize 19 hier bei der vorderen Umlen- 
kung 6 vorgesehen, wahrend die hintere Umlen- 
kung 7 durch zwel SuBere UmlenkrSder 2o gebildet 

20 ist. die in ihrer axialen Breite so bemessen sind, 
daB sie den Auflaget)ereich 17 der Formstangen 14 
unterstUtzen. Auch hier kdnnte gegebenenfalls eine 
Formwaize 19 vorgesehen sein. 
Die bereits vorerwdhnte. elastische UmhGliung des 

25 Andruckbandes kann sowohl bei Umlenkungen mit 
Umlenkrader 2o als auch bei Umlenkungen mit 
Formwalzen 19 in Kombination vorgesehen sein. 

Das Zufordern des Abschwartgutes bezie- 
hungsweise der sandwichartig aufeinanderliegen- 

30 den Kotetettstucke zum Abschwartmesser erfolgt 
mit dem ZufUhr-Transportband 2. Durch die beson- 
dere Ausbildung der AndrUckeinhchtung 4 und da- 
bei insbesondere durch die MaBnahme. daB das 
- einlaufseitige Ende lo des Andruckt>andes 5 in 

35 Einlaufstellung angehoben ist, kommt man bei der 
Andruckeinrichtung 4 auch ohne eigenen Antrieb 
aus. Das Abschwartgut gelangt namlich zunachst 
praktisch ohne Beruhrung des Andruckbandes 5 
unter dieses und bem Absenken des Einlaufendes 

40 lo erfolgt dann gleichzeitig eine Druckt)edufschla- 
gung, die auch bei zusatzlich einwirkenden Mitnah- 
mekraften fur das Andruckband 5 ein Verschiek)en 
der Kotelettstucke relativ zueinander verhindert. 
Es besteht aber ohne Weiteres auch die Mdglich- 

46 keit einen Antrieb fur das Andruckband 5 vorzuse- 
hen, durch den dann das Andruckk>and 5 und das 
Transportt>and 7 synchron in Fdrderrichtung laufen. 
Das Andruckband 5 kann dat>ei entweder kontinu- 
ierlich durchlaufen oder aber beim Ansprechen der 

50 Lichtschranke 12 aniaufen. 

Die in Figur 1 dargestellte Abschwartmaschine 
1 kann direkt im AnschluB an eine Kotelett-Trenn- 
maschine angeschlossen sein. von der in ein 
SchwartenstUck 'und ein Fleichsstuck durchtrennte 

55 Kotelettstucke zugeliefert werden. Dadurch ist prak- 
tisch unterbrechungslos eine maschinelle Bearbei- 
tung von Kotelettstucken moglich. 
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Alle in der Beschreibung. den AnsprUch n und 
der Zeichnung dargestellten Merkmal konnen so- 
wohl einzein als auch In beliebiger Kombination 
miteinander erfindungswesentiich sein. 

Patentansprilche 


1. 


2. 


4. 


Abschwartmaschine mit einem Abschwartmes- 
ser und einer bei diesem angeordneten Zug- 
waize 2um Transportieren des Abschwartgutes io 
gegen das Abschwartmesser sowie einem Zu- 
fiihrtisch vorzugsweise mit einem Transport- 
band und mit einer oberhafb der ZufQhrebene 
angeordneten Andruckeinrichtung far das Ab- 
schwartgut, insbesondere zum Bearbeiten von 75 
KotelettstQcken , dadurch gekennzeichn et, 
dafl die Andruckeinrichtung (4) ein Andruck- 
band (6) mit einem etwa oberhalb der Schneid- 
kante des Abschwartmessers befindlichen vor- 
deren Umlenkung (6) sowie einer mit Abstand 20 
in Transportrichtung vor dieser Unlenkung (6) 
befindlichen hinteren Umlenkung (7) aufweist 
und daB diese hintere Umlenkung (7) relativ 
zum darunter befindlichen Transportband (2) 
Oder dergleichen in eine Einiaufsteltung anheb- 25 
bar und in eine Druckstellung absenkbar ist. 

Maschine nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet. 6aB die Andaickeinrichtung (4) etwa 
zur ZufQhrebene beziehungsweise zum Trans- 30 
portband hin federbeaufschlagt ist. 

Maschine nach Anspruch 1 oder 2. dadurch 
gekennzeichnet, dafi zum Anheben und Absen- 
ken der hinteren Umlenkung (7) ein Huban- 35 
trieb, vorzugsweise beidseitig der Umlenkung 
(7) angeordnete Druckluftzylinder (11) vorgese- 
hen sind. 


Maschine nach einem der AnsprUche 1 bis 3, 40 
dadurch gekennzeichnet. da/3 der Hubantrieb 
zum Anheben und Absenken des die hintere 
Umlenkung (7) aufweisenden Einlaufendes 
(10) des Andruckbandes (5) mit einer Steue- 
rung verbunden ist, die einen beim Durchlauf- 45 
kanal zwischen Andruckband (5) und Auflage 
(2) fUr das Abschwartgut angeordneten Sensor, 
vorzugsweise eine Uchtschranke (12) aufweist. 
die insbesondere mittig der Langserstreckung 
des Andruckbandes angeordnet ist. 50 

Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 4. 
dadurch gekennzeichnet. 6aB das Andruck- 
band (5) als Formband mit einer Einwdlbung 
ausgeblldet ist und quer zur Transportrichtung 55 
etwa an die Querschnittsform eines Kotelett- 
stuckes Oder dergleichen angepafit ist. 


7. 


9. 


6. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 5. 
dadurch gekennzeichnet. daiS das Andruck- 
band (5) einen Form-Stutzkorper aufweist, d r 
aus einer Reihe von quer zur Transportrichtung 
verlaufenden Formstangen (14) besteht, die an 
ihren Enden vorzugsweise paarweise in Halte- 
laschen (15) befestigt und durch Verbindun- 
glaschen (16) gelenkig miteinander verbunden 
sind. 

Maschine nach Anspmch 6. dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Formstangen (14) auBere 
Auflagebereiche (17) zur Auflage auf den Um- 
lenkungen (6. 7) und dazwischen einen an den 
Kontur, insbesondere eines Kotelettstuckes an- 
gepa/Sten Fomriabschnitt (18) aufweisen. 

Maschine nach einem der Anspuche 1 bis 7. 
dadurch gekennzeichnet. daB zumindest die 
vordere Umlenkung (6) des Andruckbandes. 
gegebenenfalls beide Umlenkungen (6. 7) als 
Formwalzen (19) ausgebildet sind. deren Au- 
flenkontur dem Andruckband beziehungsweise 
den Formstangen (14) angepaflt ist. 

Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet. da/3 der Form-StOtz- 
korper des Andruckbandes (5) eine auBere. 
elastische Umhullung aufweist. 

10. Maschine nach einem der AnsprUche 1 bis 9. 
dadurch gekennzeichnet. daB der Abstand des 
Andruckbandes (5) von der Auflage (2) fur das 
Abschwartgut verstellbar ist. 

11- Maschine nach eienm der AnsprOche 1 bis I0. 
dadurch gekennzeichnet. daB das bei dem Zu- 
fuhrtisch vorgesehene Transportband (2) ange- 
trleben ist und dau das Andruckband (5) frei- 
laufend ausgebildet ist. 

12. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis lo. 
dadurch gekennzeichnet. daB das Transport- 
band (2) und/oder das Andruckband (5) ange- 
trieben sind und daB bei separaten Antrieben 
fur das Transportband |2) und das Andruck- 
band (5) etwa synchrone Fdrdergeschwindig- 
keiten vorgesehen sind. 

ia Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 12. 
dadurch gekennzeichnet. daB sie mit ihr m 
ZufCihr-Transportband (2) oder dergleichen di- 
rekt an den Ausgang iner Kotelett-Trennma- 
schine angeschlossen ist. 
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